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ISITEK MAKINE, insaat ve madencilik sektriinde calismaya 1991 yilinda
hidrolik kaya kiricisi yedek parca imalati ve servis hizmetiyle baslamistir.
Firmamiz 1997 yilinda Tiirkiye'nin ilk yerli kiricilarini imal ederek insaat ve
madencilik sektoriine qururla sunmustur.

ISITEK MAKINE, Tiirkiye'nin her yerine 7/24 anlaysi ile servis ve yedek parca
hizmeti vermektedir. Konusunda tecriibeli teknik personeli, yerinde inceleme
ve ariza tespiti kabiliyeti sektoriindeki basarisinin kanitidir.

Kiricilarin ve yedek parcalarin imalatinda kullanilan malzemelerin tamami
diinya standartlarina uygun ve KALITE GUVENCE BELGESI'ne sahiptir.

ISITEK sadece kendi iiriinleri degil ayni zamanda sektdrdeki bircok marka
hidrolik kaya kiricilarinin yedek parcalarini da stoktan teslim edebilmektedir.

Amaci kaliteli malzeme ve uzman personeli ile ingaat ve madencilik
sektoriiniin deGismez bir lideri olmak olan ISITEK kiricilarinin tamamini
servis, yedek parca ve imalat hatalarina karsi garanti kapsamina almaktadir.

4500M KAPALI ALAN
URETIM TESISI

KILOMETRE TASLARI

Kurulus ve Yedek Parca imalati Ar-Ge Merkezi Kurulusu Avrupa ve Ortadogu'ya Kurumsal ihracat Baslangici

1991 2004 2009

1997 2007
Tamamen Yerli Hidrolik Kaya Kirici imalati Tiirkiye'nin 7 Bolgesinde Bayilik Agi



HIDROLIK KIRICI NEDIR?

Hidrolik kaya kiricilari, kullanim yontemleri sebebiyle cok fazla kuvvet uygulayan ve ayni
sekilde kuvvete maruz kalan insaat makineleridir. insaat alanlarinda kirma faaliyetleri iin
kullaniliriar. Yiiksek yikim giicleri sayesinde hidrolik kiricilar, kompakt yiikleyicileri ve
ekskavatorleri giiclii yilkim makinelerine doniistiiriir; asfalt, kaya, beton ve bu cesit
materyalleri kirarlar. insaat islerinde genellikle bu materyallerin, yenilenme veya yeni bir
insaat yapilmasi icin alandan kaldiriimasi gerekir.

Hidrolik kiricilarin yiiksek verimi sayesinde, bircok insaat isi teslim tarihinden 6nce
tamamlanabilir. Her ekipmani oldugu gibi bir hidrolik kiriciyr da bakiml tutmak, verimli bir
sekilde calismasini saglamak icin kilit bir noktadir. Bir hidrolik kiriciyi cahsir halde tutmak,
bakimini dogru sekilde kolaylastirir.
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YERLI

UYGUN

GUVENILIR SAGLAM

HIDROLIK KAYA

KIRICILARIN CALISMA
PRENSIBI

Hidrolik kaya kiricilari, kayalari daha kiiciik parcalara ayirmak icin kullanilan bir insaat
ekipmanidir. Genellikle bir ekskavator iizerine takilan ve ek techizat seklinde olan bu
kiricilar, hidrolik prensibini kullanirlar. Baskilanmis hidrolik yag hazneleri sayesinde
yiiksek basing ve kuvvet uygulama 6zelliklerine sahiptirler. Tas ocaklari ve yikim
islerinde bir ekskavator icin en ideal techizattir.

Genellikle, iki cesit hidrolik kaya kiricisi bulunur. Bunlar i Valf ve Dis Valf tipleridir.
Her iki tipin de piston, silindir gibi ortak bilesenleri vardir. Her iki tipteki hidrolik kaya
kiricilarin da tiim makineleri destekleyici 6n bas kisimlari ve azot gazi iceren arka bas
kisimlari bulunur.

Hidrolik kaya kiricilarin kirma siireci hidrolik yagin haznede hareketi ile baslar. Piston
yukari hareket etmeye zorlanir ve bu hareket arka bas kisimdaki azot gazini sikistirir.

Piston yukari hareket etmesiyle yag kanal acilir ve yag hazneye dogru akmaya baslar.

Ustteki kuvvet, alttaki kuvvetten daha giiclii oldugu icin valf makarasi yukari dogru
hareket eder. Valf makarasi yiikseldikce ve yag kanali acildikca azot gazi pistona
basin¢ uygulamaya baslar. Tiim baski cekicleme kuvvetiyle kayalari yikan araca dogru
yonlendirilir. Cekicleme enerjisinden dogan enerji kaybini hemen kompanse etmek
icinse akiimiilator devreye girer.

Bircok kaya kirici, koruyucu ve uzun siire kullanimini saglayici materyallerle kapli
halde gelir. Hidrolik kaya kiricilarin bagh oldugu insaat ekipmanlarinin yiiksek
giivenligi icin bircok model tepesinde sok emicilerle gelir. Bu emiciler tiim mekanik
kuvvetleri ve geri tepme enerjilerini absorbe eder. Ek olarak, sok emiciler kaya
kiricilarin bilesenlerini de korurlar.




KUCUK SERILER
NKB150

I Calisma Agirhdi / Operating Weight
I Debi / Oil Flow Rate
I Calisma Basinci / Oil Pressure

I Vurus Sayisi / Blows per Minute

I Toplam Uzunluk / Length
I Uc Capi / Tool Diameter
I is Makinesi Agirhigi / Base Machine Weight

I Darbe Enerjisi / Impact Energy

NKB200

I Calisma Agirhgi / Operating Weight
I Debi / Oil Flow Rate
I Calisma Basinci / Oil Pressure

I Vurus Sayisi / Blows per Minute

I Toplam Uzunluk / Length
I Uc Capi / Tool Diameter
I is Makinesi Agirigi / Base Machine Weight

: I Darbe Enerjisi / Impact Energy

% HIDROLIK KIRICILAR

150 kg
15-35 It/dk
80-100 bar
1000-1500
1600 mm
48 mm

1-3 ton

340J

220 kg
30-55 It/dk
90-130 bar
700-1200
1.480 mm
68 mm
2,8-5,5 ton

515J

Bachoe Loader Kiricilari
Kompakt, hafif ve giiclii yapisiyla, hafif kirma isleri icin idealdir.

Sorunsuz uzun calisma omrii, diisiik bakim maliyetleriyle insaatcilar ve hafriyatcilar icin en uygun ¢oziimdiir.

NKB300

I Calisma Agirhdi / Operating Weight
I Debi / Oil Flow Rate
I Calisma Basinci / Oil Pressure

I Vurus Sayisi / Blows per Minute

I Toplam Uzunluk / Length
I Uc Capi / Tool Diameter
I Is Makinesi Agirhi / Base Machine Weight

I Darbe Enerjisi / Impact Energy

NKB350

I Calisma Agirhgi / Operating Weight
I Debi / Oil Flow Rate
I Calisma Basinci / Oil Pressure

I Vurus Sayisi / Blows per Minute

I Toplam Uzunluk / Length
I Uc Capi / Tool Diameter
I is Makinesi Agirligi / Base Machine Weight

I Darbe Enerjisi / Impact Energy

300 kg
34-60 It/dk
95-130 bar
450-1000
1.362 mm
70 mm
2,5-7,5 ton

800J

350 kg
40-80 It/dk
100-140 bar
450-950
1600 mm
75 mm

5-9 ton

990J



Ekskavator Kiricilari
Giiclii sase yapisl, yiiksek vurma giicii, sorunsuz uzun calisma omrii ve diisiik bakim maliyetleriyle,
maden isletmeleri ve agir tip hizmetler icin ideal ¢oziimdiir.

% HIDROLIK KIRICILAR

ORTA SERILER
NKB750

I Calisma Agirhgi / Operating Weight

NKB1450

900 kg I Calisma Agirhgi / Operating Weight 1.450 kg
I Debi / Oil Flow Rate 80-110 It/dk I Debi / Oil Flow Rate 130-170 It/dk
I Calisma Basinci / Oil Pressure 50-170 bar I Calisma Basinci / Oil Pressure 130-170 bar
I Vurus Sayisi / Blows per Minute 450-800 I Vurus Sayisi / Blows per Minute 460-600
I Toplam Uzunluk / Length 2.100 mm I Toplam Uzunluk / Length 2.190 mm
I Uc Capi / Tool Diameter 100 mm I Uc Capi / Tool Diameter 135 mm
I is Makinesi Agirhigi / Base Machine Weight 9-15 ton I is Makinesi Agirhigi / Base Machine Weight 18-21 ton
| I Darbe Enerjisi / Impact Energy 2400J I Darbe Enerjisi / Impact Energy 3900J
NKB1150 NKB1650
I Calisma Agirhgi / Operating Weight 1.100 kg I Calisma Agirhdi / Operating Weight 1.650 kg
I Debi / Oil Flow Rate 90-170 It/dk I Debi / Oil Flow Rate 125-150 It/dk
I Calisma Basinci / Oil Pressure 150-170 bar I Calisma Basinci / Oil Pressure 160-180 bar
I Vurus Sayisi / Blows per Minute 400-750 I Vurus Sayisi / Blows per Minute 350-700
I Toplam Uzunluk / Length 2.450 mm I Toplam Uzunluk / Length 2.750 mm
I Uc Capi / Tool Diameter 120 mm I Uc Capi / Tool Diameter 135 mm
y I is Makinesi Agirligi / Base Machine Weight 13-20 ton ‘. I is Makinesi Agirhigi / Base Machine Weight 18-25 ton
~ I Darbe Enerjisi / Impact Energy 3600J I Darbe Enerjisi / Impact Energy 3900J




@ HIDROLIK KIRICILAR

AGIR SERILER
NKB2250 NKB4000

I Calisma Agirhdi / Operating Weight 2250 kg I Calisma Agirhdi / Operating Weight 3.300 kg

| vebi / it Flow Rate . 150-190 It/dk | vebi / it Flow Rate . 200-250 It/dk
I Calisma Basinci / Oil Pressure 160-180 bar I Cahigma Basinci / Oil Pressure 160-180 bar

I Vurus Sayisi / Blows per Minute 300-650 I Vurus Sayisi / Blows per Minute 300-350

I Toplam Uzunluk / Length . 3.000 mm I Toplam Uzunluk / Length . 3.200 mm

I Uc Capi / Tool Diameter 150 mm I Uc Capi / Tool Diameter 165 mm

-_ I Is Makinesi Agirhgi / Base Machine Weight 25-35 ton I Is Makinesi Agirhgi / Base Machine Weight 38-50 ton

[~ | I Darbe Enerjisi / Impact Energy 4200J I I Darbe Enerjisi / Impact Energy 10650J

-
NKB3000
P S
I Calisma Agirhidi / Operating Weight 3.000 kg 4 N
| vebi / oit Fiow Rate . 180-250 It/dk
I Calisma Basinci / Oil Pressure 165-185 bar
I Vurus Sayisi / Blows per Minute 260-450
I Toplam Uzunluk / Length 3.150 mm
I Uc Capi / Tool Diameter 155 mm
3 I Is Makinesi Agirhgi / Base Machine Weight 36-48 ton

_ I Darbe Enerjisi / Impact Energy 7350J




YEDEK PARCA

ISITEK hidrolik kirici uclari, her tiirlii kazi ve kirma isleminde dogru darbeyi saglayabilmek
icin yiiksek kaliteli nikel alagim celikten dretilirler. Kirilicak yiizeyin sertligine uyabilmek
icin bir cok kez 1sil isleme tabi tutulurlar.

ISITEK MAKINE'nin imal ettigi kiric1 uclars;

* Kirici dl¢iilerine kesinlikle uygundur.

* Yiiksek kaliteli nikel alasimh celikten tiretilmistir.
* Cok safhali isil islemden gecirilmistir.

SATIS SONRASI SERVIS

ISITEK MAKINE yiiksek ""Miisteri Memnuniyetini"" hedefleyen bir vizyona sahiptir. Kendi
biinyesinde olusturdugu servis agi ve yurdun dort bir yanindaki anlasmali servisleri ile
miisterilerine en kaliteli ve en hizli servis hizmetini sunmayi amaclar.

Servis hizmeti, 6zel egitimli ve konusunda uzman teknik personel ile kendi tesislerinde
uretilmis olan yedek parcalarla verilir. Servis organizasyon béliimii, miisterilerinin is
stireclerini aksatmayacak sekilde tarih ve zamanini ayarlar, duruma gore yerinde duruma
gore ise uretim tesisinde bakim ve onarim islemlerini yapar.

GENEL BAKIM

KIRICILARIN GENEL BAKIMI

* Kirici suyun veya camurun icerisinde cahstiriimamalidir.

* Kirici ucu her hafta cikartilarak, tespit kamasinin civi yataginda yaptigi siskinlik
taslanmalidir.

KIRICININ GUNLUK BAKIMI

* Kirici ucunun on bashigi daima yagh olmalidir ve kirici ucu grafitli veya molibdenli gresle
her giin yaglanmahdir.

* Civata kontrolii her giin yapiimali ve gevsek olanlara miidahale edilmelidir.

* Kirici ucu, standart capin 2mm altina diiserse kirici ucu derhal degistirilmelidir.

Aksi takdirde piston veya bur¢ kirilmasi yasanabilir.

50 ile 100 SAATLIK BAKIMI

* Calisma basinci ve emniyet basing ayarlari kontrol edilmelidir.

* Yag harareti kontrol edilmeli, en sicak zamanda bile tehlikeli(kirmizi) bolgeye gecmesine
izin verilmemelidir.

* Kirma kuvveti kontrol edilmeli, diisiikse servise danisiimalidir.

» Civatalar kontrol edilmeli, gevsek olanlar sikilmali, eksik olanlar tamamlanmaldir.

* Biitiin hidrolik baglantilar kontrol edilmelidir.

* Hidrolik hortumlarin kirllmadiklarindan emin olunmaldir.

e Ekskavatoriin yaqg filtresi degistirilmelidir.

e Minimum 250°C derece hararete dayanan gres yagi kullaniimahdir.

Kullanilan gres yaginin grafitli veya molibdenli olmasina dikkat edilmelidir.




KULLANIM BiLGILERI

CALISIRKEN DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

1. Bosa vurustan sakinin.

Bosa vurusu dnlemek icin kirici darbesini daima yiizeye dik yonde uygulayin.

2. Uca asiri yiik kesinlikle uygulamayin!

Kirici ucu levye veya kaldirag gibi kesinlikle kullanmayin.

3. Dayanikl malzemeleri kenarlarindan kirin.

EGer uc ayni noktaya 30 saniyeden fazla uygulandigi halde malzemeyi delmiyor veya kirmiyor ise
dayama noktasini degistirin.

4. Kiriciyi su veya camur icinde calistirmayin.

Kirici ucu haricinde iiriinii suyun veya ¢camurun icine girecek bicimde ¢alistirmayin.

Piston veya benzeri parcalarin paslanmasi, erken hasar gérmelerine neden olabilir.

5. Kiriciyi tastyici makineye carpmamak icin dikkatli olun.

6. Kiriciyi uygun darbe hizinda kullanin.

NKB hidrolik kiricilari vurus hizinin ayarlanabildigi bir kontrol valfine sahiptir. Darbe hizini saha
sartlarina gore ayarlayin.

7. Yiiksek sicakhk sartlarinda calismayin. o o
Ya{ sicakhiginin 80°C dereceyi gecmesi durumunda yag sogutucusu kullanin.

8. Kayalari tagimayin veya itmeyin.

Kabinin kenari ile kayalari itmek, kep civatalarinin kiriimasinda ki en dnemli etkendir.

9. Ucu levye olarak kullanmayin.

Kayalari kirmak icin ucu levye olarak kullanmak kep civatalarini veya ucu kirabilir
10. Bir dakikadan fazla devamli vurus yapmayin.
Ayni noktaya 1 dakikadan fazla yapilan vurusla bile kayalar kiriimiyor ise, vurus yapilan noktay!

degistirin. Unutmayin, ayni noktaya uzun siireli yapilan vurus, ucun erken asinmasina sebep olur.
11. Kiriciyr uygun motor devrinde calistirin.

Onemli! Yiiksek motor devri vurus giiciinii arttirmaz! Sadece yag sicakligini arttirarak
pistonun ve valflerin erken bozulmasina sebep olur.

12. Kayay! kirmak icin kiriciyi kaya iizerine diisiirmeyin.

Kiriciyr bir kayaya vurmak Kiriciya ve is makinesine ciddi zararlar verebilir.

13. s makinesinin silindirleri sonuna kadar acilmisken kirma yapmayin.

Bu sekilde vurus yapmak is makinesinin silindirlerine ve bircok parcasina hasar verir.

14. Kirici ile obje kaldirmayin.

Uca veya kabine halat baglayip obje tasimak sadece kiriciya hasar vermekle kalmaz ayni zaman-
da personel giivenligini tehlikeye atar!

15. Calismaya baslamadan is makinesinin motorunu isitin.

Ozellikle kis aylarinda kiriciyr kullanmaya baslamadan is makinesinin motorunu 5-10 dakika kadar
Isitin.

16. Kirma islemi siiresince kiriciya dokunmayin.

Kirma islemi siiresince kirici parcalarinin sicakligi yiikselir.Bu yiizden viicut temasi icin tehlikeli
olabilir.




UYGUN EKSKAVATORLER

e S60N SN | sy | B | s, 005 | ciso | 098 | oueo
CASE CX50 CX50 CX130B LC ' ' CX350 CX4708
CX35 CX160B, CX180 | CX230, CX240B |  CX330
225, 224, 219,
CATERPILLAR | 014C 30240 3‘2’335 ;‘(‘;FIT 3235/5;‘(‘)6:” 307 206, 313 gﬂl 22‘125 20,320,322 | 229D,300D | 235,330336D | 349D
302,70 3035 E 450F 1, 312 ' 320, 3200, 336DL, 345 374D
430F/430F IT | 430F/430F IT 3.3 35,318 | moism | 00
. | s450LCV
S330LC-V, S340LC-V
DAEW0O S035,535V DH040 DH040 DHI30 g:g; DH210 DH280 | aoic, savoicy | 5470 LC-V
$55 W, R75 V DH320 Sa20L0 <500 L0-
DX 60, MST 544 DX 60, MST 544
: ' DX 210LC DX 340LC DX 420LC
MST 543, MST 644, MST 543, MST 644
DOOSAN DX 35 ST 543 [z DX 80 DX 140LC DX190W DX225W DX 300LC OX 380LC DX 480LC
HIDROMEK HMK 1028 HMK'102B | Hwkio28suPRa |y jaw | HMK140 LC | pmgoa01c | HMK300LC | HMK370LC
HMK 102S HMK 1028 HMK 102S SUPRA HMK 200 W-2
7X 48U-5A 7X 48U-5A ZXT0LC-3 ZX140W-3, ZX130-3 | ZXI7OW-3, ZX135US-3 | ZKI9OW-3, ZX210W-3 | ZX225USCL3 IX350LCH3 ZX400LCH-3
HITACHI 7X 33U-5A 7X65U5B-5A 2X 65USB-5A EX60, UH033 UHOS1, EXI00, | ZXI0LC-3, EXIS0, | ZX210H-3, EX200, | ZX250LCH3 UHiT Exaoo. i | 214503
UES0, UEO2, EX35 | UE50, UEOZ, EX35 UHO31 EX120, UHO61 EX160, UHO73, UHOS1 | UHO8, UH103, EX220 | Z¥280LCH-3, EX270, n ERA00 IX4TOLCH-3
EX300, UH123, UH143
R35Z-9 R352-9 RI40LC-9 RI60LC-9 R210LC-9 R250LC-9 R380LC-9 RABOLC-9
HYUNDAI R272-9 R55-9 R55-9 R8OCR-9 RI45LCR-9 RI80LC-9 R210W-9 oo 3600 R520L0-0
R60CR-9 R60CR-9 R140W-9 RITOW-9 R210LC -7A R290LC-TA 4500
JS 200
3CX 3CX 40X JS 160 JS 240
JCB 10X 3CXSITEMASTER | 3CXSITEMASTER | 4CX SITE MASTER JS130 1S T75W JS 220 15330 JS 290 J5 360
JS 200W
HD550 HD700 HD1220 HD2045-11
HD140 HD140 HD180 HD450
KATO HDIBO e HD250 i HD700 HD800 HD1250 HD1880 HD2045-11l
HD650 HD900 HD1500 HD1880-VIIE
KOBELCO SK35,5K40 | SK35, SK40 K903 K905,K904 | K907,SK120 | K909,SK235 | K912, K320 K916 SK450
SK45,SK30 | SK45, SK30 SK60 SK100, SK135 | SKI150 SK200, SK230 | SK270 SK430 SK450 LC
PC30, PC40, PC45 | PC30, PCAO, PCA5 PC60, PC45 PC120, PCI50 | PC180, PCI50 | Pe2o0. Pvzio,pcaio, | PC300, PC250 PC360, PC400 PC400-8
PC45MR-3, PC45MR-3 [PC45MR-3, PC45MR-3 PC220, PC240, PW200-7, ~ ~ a
KOMATSU PC30MR-3 PC78US-8, WB93R-5 |PC78US-8, WB93R-5 WB9TR-5 PC130-8 PW160-7 PW220-7, PC200-8 PC270-8, PC300-8 PC450, PC450LC-8
WB935-5 WB93S-5 WB97S-5 PC138US-8 PC160LC-8 HgzisLc-, pezzorc-s | PC350LC-8 PC350-8-LRD
LIEBHERR 900 A900C, 902 | R9O6L,R9I6L | R924C,R926 L | R934C, 961
901 911, 912 921,922 932,942,941 | 952,971 R944C
SOOSAN MS04 MS04 MS070 m::ig Ms180 Ms230 MS280 Ms380
SUMITOMO SHAO,SH35 | SHAO, SH35 SHe5 ::gg a3 ::?OOLC-S $H300 e SHA00-3
SH45,SH55 | SH45, SH55 SH60 -
SH135-5 SH200 SH225X-38 SH300LC ity SH450-3
SAMSUNG MX55, MX3W | MX55, MX3W MX132, MX135 | MX175,SE130 | MX225, MX255 | MX292, MX352 | MX352, MX422
SE25 SE25 MX6 MX202, SE200 | SE280 MX452
ECR28 BL6IP, BL70, BLT1 (il ECRES EC140B EC160B EX210B EC250D, EX2908 EX360B EX460B
voLvo ECR38 ARG | -5 L EW140B EC180B EX240B | EC300D, EX3308 EC380D EC480D

ECR58

ECR58

)

Gmerli

Satis ve Pazarlama:
E-posta : satis@isitek.com.tr
Telefon : 0212 668 27 30
Faks :0212 668 27 34

Teknik Destek

E-posta : teknik@isitek.com.tr
Telefon : 0212 668 27 31

Faks :0212 668 27 34

Adres:
Omerli Mh. Nusret Sk. No:5/1
Hadimkdy - Arnavutkdy / ISTANBUL
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ISITEK MAKINE VE ISIL ISLEM SANAYi LTD. ST

A: Omerli Mh. Nusret Sk. No:5/1
Hadimkdy - Arnavutkdy / istanbul
T: 0850 346 82 96

M: 0543 238 85 85

F: 0212 668 27 33

E: info@isitek.com.tr
W: www.isitek.com.tr

f /isitekmakine





